EX-200

SISTEME DE BALUSTRADA CU STICLA
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Trei modele de profil
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Doua tipuri de sticla

Sticla 8.4.8 Sticla 10.4.10

| Exterior Interior Exterior Interior

EX-200 Al Sl
SISTEME DE BALUSTRADA CU STICLA %@& %:&

Noul sistem de balustrada este compus dintr-un profil rigid de aluminiu, cu rol de suport si
incastrare pentru foile de sticla. Acesta ofera solutia perfectd pentru o mai buna sustinere

si aliniere, cu fixare pe pardoseala sau pe parapet. EX-200 este ideal pentru a crea partitii Excepté’nd QVOﬁlUl de bazd (EX-145, EX-1 54 sau EX-149), cala ("L CQd 3793) 5' %arnitu—

din sticla pentru spatii exterioare sau interioare, publice sau private (balcoane, scari, etc.) ra exterioara (cod 7095/203R), care sunt identice pentru toate grosimile de sicld, restul

Sistemul permite folosirea sticlei duplex 8.2.8 pana la 10.4.10 cu o inaltime totala pana la reperelor sunt specifice fiecdrui tip de sticld conform tabelului urmator.

1200mm.

Avantaje Gzlsc'g‘e 3793 7095/203R | 37942 37943 2400-08R | 6000/200 3199
Design modern, cu camp visual nesfarsit care ofera o vedere perfectd;

Montarea se face direct pe pardoseals; 8.4.8
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pod
O rapida si usoard instalare, multumita profilului dintr-o singura bucatag; ‘ -
Finisarea profilelor poate fi aleasd intre: anodizat, pulbere RAL in cdmp electrostatic sau 104.10 - ’ 4
imitatie de lemn.




Etapele montajului Etapa IV

Exemplu pentru sticld duplex 8.2.8 Se introduce intre sticla si profil, gamitura interioara in functie

de grosimea sticlei, cod 2400-08R in cazul nostru. Se pot folosi
4 solutii lubrifiante pentru facilitarea montajului garniturii inte-
rioare. Daca exista capete libere vizibile ale profilului acestea se
mascheaza cu capacele cod 3199.

Etapa |

Se pozitioneaza profilul de aluminiu, pe traseul unde urmeaza
sa fie instalat, apoi se traseaza si se executa gaurile de fixare in
pardoseala corelate cu locurile din profil unde sunt efectuate
lamaje. Sunt necesare 4 fixari pe metru la un pas de 250mm si
maxim 125mm fata de capete.

La montaj trebuie avut in vedere faptul ca profilul se monteaza
cu partea interioard neteda la exterior.

Inainte de fixarea cu ancore sau suruburi de beton se planeaza
acest profil cu nivela sau cu statia laser, prin introducerea de . .
cale In dreptul fixarilor. Dupa planare se strang suruburile. Accesorii mana curenta

Pentru o detaliere mai bung, prezentare grafica este fara aripa 3004 3136 3097 ROM-154

interioara a profilului EX-145. 22 ‘ | 25 | | 25 | ‘ 273

Etapa |l . S - 10
Se pozitioneaza calele in formd de “L", cod 3793 in interiorul - 22,6 - 5
profilului la distanta de 50mm de capete si la pas de maxim

350mm, cu partea verticala spre exterior. Este important ca
cele doua nervuri ale calei sa intre corespunzator in cele doud
_canale din profilul de aluminiu. Se fixeaza mai departe garnitura
& de cauciuc cod 7095/203R pe partea exterioard a profilului.

Se introduce cu atentie panoul de sticld peste calele

forma de "L".

Etapa Ill

Se monteaza sticla astfel incat aceasta sa fie in contact per-
fect cu calain forma de “L". Mai departe se introduc penele din
ABS cod 37942, In dreptul calelor in forma de “L", prin batere

| usoarg, cu grija pand la pozitia optima de blocare. Sticla se va
autofixa liber.

Nu trebuie fortata blocarea prin baterea excesivd a penelor.
Exista riscul de spargere a geamului daca apar tensiuni supli-
mentare.




Teste si constatari
Testele au fost executate la Instituto Giordano S.PA. - Italia

Testarea s-a efectuat pe un model cu urmatodrele caracteristici:

1000.0 mm

7095/203R

Latime totala

Inaltime totals 1122.5 mm

sticla laminata 8.4.8
]

Tipul sticlei (temperatd) "o

Sectiunea EX-145 7/0mmx 115 mm

Cala asezare plastic 3793 50 x 264 %363 mm

Pana plastic 37942 66 x 469 x 109 mm
Garnitura exterioara

7095/203R =P

Garnitura interioara

2400-08R =PV

L

2400-08R

M10x100
(M8x100)

De asemenea prezentam in continuare cateva rezultate obtinute in urma modelarii para-
metrice cu metoda elementului finit.
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